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PATRONEN-EINZELDICHTUNG

DICHTUNGSEINBAU

Vorbereitung

Priifen Sie, ob die Pumpe in gutem
Zustand ist.

A
1.

Welle oder Hiilse prtifen.

Entfernen Sie alle Grate oder scharfen
Ecken, besonders an Stellen, Uber die
der O-Ring geschoben werden muB.
Decken Sie Gewinde und Nuten mit
einem dinnen Klebeband ab, damit
der O-Ring nicht geschnitten wird.

Der Abstand von der Stirmflache der
Stopfbuchse bis zur Mitte der O-Ring-
Nut betragt etwa 12 mm (0,47 Zoll) Bei
WellengréBen tber 60 mm (2,5 Zoll)
betragt dieser Abstand 17 mm (0,68 Zoll).

Die Wellenoberflache darf einen
maximalen Rauhheitsgrad von 0,8 pm
(0,032 Zoll) AA haben. Sie sollte sich glatt
anfuhlen, wenn Sie mit einem Fingernagel
in axialer Richtung tber die Welle fahren.

Achten Sie darauf, daBB der
Wellen- oder Hiillsendurchmesser
innerhalb der Toleranzwerte liegt
(nicht iiber +/- 0,05 mm vom
Nennwert).

Beispiel: Eine Welle mit dem
Durchmesser 44,45 mm (1,750 Zoll) darf
nicht groBer als 44,05 mm (1,752 Zoll)
und nicht kleiner als 44,40 mm

(1,748 Zoll) sein.

Im Bereich, in dem die Dichtung
montiert wird, muB eine MeBuhr zur
Feststellung des Wellenschlags
angebracht werden. MeBwerte dlirfen
0,001 mm (0,001 Zoli) TIR pro
Millimeter Wellendurchmesser nicht
liberschreiten.

Bringen Sie die MeBuhr am
Wellenende an; ziehen und driicken
Sie nun abwechselnd in axialer
Richtung an der Welle, um das
Wellenlangsspiel zu messen. Wenn
die Lager in gutem Zustand sind, darf
das Endspiel nicht mehr als 0,13 mm
(0,005 Zoll) TIR betragen.

Schutzen Sie den O-Ring der Hulse,
indem Sie die Welle mit einem sauberen

Schmiermittel auf Silikonbasis schmieren.

Der Dichtung ist eine ausreichende
Portion Schmiermittel beigefligt.

Stirnfldche der Stopfbuchse priifen.

Die Stirnflache der Stopfbuchse muf
ausreichend glatt sein, damit die
Dichtung gut abschlieft. Maximal
zuldssig ist 3,2 um (0,125 Zoll) AA.

Zweiteilige Pumpen verursachen
manchmal eine Stufe in der
Stopfbuchsen-Stirnflache
(Fehlausrichtung). Diese Stufe muB
abgearbeitet werden.

Achten Sie darauf, daB die Stopfbuchse
Uber ihre gesamte Lange sauber und
frei ist.

Falls méglich, bringen Sie die MeBuhr
an der Welle an. Drehen Sie die Welle
mit der MeBuhr langsam, wahrend

Sie den Schlag der Stopfbuchsen-
Stimflache ablesen. Fehlausrichtungen
der Stopfbuchse gegendber der Welle
durfen nicht mehr als 0,005 mm
(0,005 Zoll) TIR pro Milimeter
Wellendurchmesser betragen.

Einbau

1.

Prufen Sie die Liste der verwendeten
Chemikalien, um festzustellen, ob die
in dieser Dichtung verwendeten FKM
O-Ringe mit der abgedichteten
Flissigkeit vertraglich sind. Sollte der
Werkstoff der O-Ringe geéndert
werden mussen, ist die Dichtung
geman den Anweisungen zu zerlegen,
und die O-Ringe missen durch
geeignete O-Ringe ersetzt werden. Im
Lieferumfang der Dichtung ist ein Satz
O-Ringe aus Ethylenpropylen enthalten.

. Bei kleiner Dichtung 155 (Welle/Hiilse

25 mm bis 60 mm [1 Zoll bis 2,5 Zoll]):
Die flachen Innensechskantschrauben
(mit den gelben Punkten) halten den
Sperring fest. Diese Schrauben gehdren
in die kleineren Locher der Hulse. Die
flachen Innensechskantschrauben
beim Plazieren der Dichtung nicht
I6sen. Die drei Ringschneide-
Einstellschrauben neben den flachen
Innensechskantschrauben driicken auf
die Hulse. lhre Anordnung erleichtert die
Zentrierung der Hulse auf der Welle. Die
drei Ringschneide-Einstellschrauben,
die von den flachen Innensechskant-
schrauben weiter entfernt sind, gehdren
durch die gréBeren Locher in der Hulse.
Achten Sie darauf, daB diese durch die
Hulse eingreifen, jedoch nicht Uber den
Innendurchmesser der Hulsenbohrung
hinausreichen.

Bei groBer Dichtung 155 (Welle/Hiilse
tiber 60 mm [2,5 Zoll]): Die flachen
Innensechskantschrauben (mit den
gelben Punkten) halten den Sperring
fest. Diese Schrauben gehoéren in die
kleineren Locher der Hllse. Die flachen
Innensechskant-schrauben beim
Plazieren der Dichtung nicht I6sen.
Die drei Ansatz-/Ringschneide-
Einstellschrauben neben den flachen
Innensechskantschrauben dricken auf
die Hulse. Ihre Anordnung erleichtert die
Zentrierung der Hulse auf der Welle.
Die sechs Ringschneide-Einstellschrauben
gehdren durch die groBeren Locher in
der Hulse. Achten Sie darauf, daB diese
durch die Hulse eingreifen, jedoch

nicht Uber den Innendurchmesser der
Hulsenbohrung hinausreichen.

. VORSICHT: Wenn die Dichtung 155

mit einem Stopfbuchsendruck von
mebhr als 20 bar (300 psig) betrieben
wird, oder wenn die Welle
einsatzgehdrtet ist, miissen die drei
Einstellschrauben aus rostfreiem
Stahl 316 in den gréBeren Léchern
der Hiilse durch die gehérteten
Stahlschrauben ersetzt werden,

die im Lieferumfang der Dichtung
enthalten sind.



DICHTUNGSEINBAU

4. Bei kleiner Dichtung 155 (Welle/Hlilse
25 mm bis 60 mm [1 Zoll bis 2,5 Zoll]):
Befestigen der 478 oder einer anderen
Brille bzw. erneute Befestigung der
Zungen.

A. Wenn die 478 oder eine andere Brille
anstelle der Zungen verwendet wird,
muUssen die Zungen entfernt werden.
Dazu muB der Sprengring, der die
Zungen befestigt, entfernt werden.
Drlcken Sie dann die Zungen in
Richtung Mitte der Nabenbrille und
schieben sie heraus. Schieben Sie
die 478 oder eine andere Brille Uber
die Nabenbirille, bis sie ansteht.

B. Wenn die Zungen wieder befestigt
werden mussen:
¢ |egen Sie die Dichtung mit der

Sperringseite nach oben auf eine
ebene Fléche.

e Beim Montieren einer Zungenfeder

in einer Zunge tragen Sie eine

kleine Menge Fett auf die Unterseite

der Feder auf. Dadurch verbleibt
die Feder im Loch. Wenn Sie eine

Zunge montieren mochten,driicken

Sie die Zungenfeder zusammen,
indem Sie die Zunge gegen die
Oberflache der Nabenbrille
dricken und die Zunge soweit
hineinschieben, bis sie auf der
Nabenbrille ansteht. Bringen Sie

die gewlinschte Anzahl an Zungen

(paarweise) in der richtigen
Ausrichtung an. Es mussen
mindestens zwei Paare verwendet
werden. Wenn die Dichtung 155
mit einem Stopfbuchsendruck
von mehr als 20 bar (300 psig)

betrieben wird, missen mindestens

vier Paare verwendet werden.

e Flgen Sie den Sprengring in die
Nut der Nabenbrille ein. Der
Sprengring verhindert, daB die
Zungen herausfallen. Er kann
jedoch jederzeit entfernt werden,
ohne die Leistung der Dichtung
zu beeintréchtigen. Achten Sie
darauf, daB der Spalt zwischen
den Sprengringenden mit dem
Schlitz in der Nabenbirille flir den
Zentrierriemen ausgerichtet ist.

5. Schieben Sie die Dichtung auf die Welle.
Drlcken Sie dazu am Sperring an.

6. Bauen Sie die Pumpe zusammen,
und nehmen Sie die notwendigen
Einstellungen zur Ausrichtung der
Welle und des Laufrads vor.

7. Richten Sie den AnschluB fUr die

Sperrfliissigkeit entsprechend den
jeweiligen Anforderungen aus. Der
AnschluB wurde vor dem Versand mit
Kappen versehen. Zum Entfernen der
Kappen ist 33,9 Nm (25 Ibs. - ft.)
Drehmoment erforderlich.

Die Rohrleitungsverbindungen durfen

. nicht vor dem Festziehen der

Brillenschrauben hergestellt werden.

. Ziehen Sie die Brillenmuttern gleichmaBig

fest. WICHTIG: Die Brillenmuttern
missen festgezogen werden, bevor
die Einstellschrauben auf der Welle
festgezogen werden.

10. Die Dichtung ist so konstruiert, dai3 sich

die Hulse auf der Welle selbst zentriert.
Wenn Sie das Verfahren zum Festziehen
der Einstellschrauben befolgen
(nachfolgend), erfolgt die groBtmagliche
Selbstzentrierung.

Bei kleiner Dichtung 155 (Welle/Hiilse
25 mm bis 60 mm [1 Zoll bis 2,5 Zoll]):
Ziehen Sie die drei Ringschneide-
Einstellschrauben gleichmaBig fest, die
naher an den flachen Innensechskant-
schrauben liegen. Bei Bedarf ziehen Sie
die drei flachen Innensechskantschrauben
mit den mitgelieferten Imbusschlisseln
fest. Ziehen Sie nun die drei
Ringschneide-Einstellschrauben
gleichmaBig fest, die weiter von den
flachen Innensechskantschrauben
entfernt sind. Nachdem diese drei
Ringschneide-Einstellschrauben mit
dem Imbusschliissel festgezogen
wurden, miissen Sie sie mit einem
Drehmomentschliissel auf 5,7 bis

6,8 Nm (50-60 Ibs. -in) festziehen. Zichen
Sie nun den Zentrierriemen heraus, und
heben Sie diesen auf. Wenn der Riemen
nach der Dichtungsmontage verloren
wurde, kann eine gewohnliche, 4,75

mm (0,054 Zoll) breite Umwicklung mit
einem 1,37 mm (0,187 Zoll) dicken Draht
vorgenommen werden.

Bei groBer Dichtung 155 (Welle/Hllse
tber 60 mm [2,5 Zoll]): Ziehen Sie

die drei Ansatz-/Ringschneide-
Einstellschrauben gleichméBig fest.

Bei Bedarf ziehen Sie die drei flachen

ACHTUNG

11.

Innensechskantschrauben mit den
mitgelieferten Imbusschlisseln fest.
Ziehen Sie nun die sechs Ringschneide-
Einstellschrauben gleichmaBig fest.
Nachdem diese sechs Ringschneide-
Einstell-schrauben mit dem
Imbusschliissel festgezogen wurden,
mdiissen Sie sie mit einem
Drehmomentschliissel auf 5,7 bis

6,8 Nm (50-60 Ibs. - in) festziehen.
Ziehen Sie nun den Zentrierriemen heraus,
und heben Sie diesen auf. Wenn der
Riemen nach der Dichtungsmontage
verloren wurde, kann eine gewohnliche,
7,62 mm (0,068 Zoll) breite Umwicklung
mit einem 1,73 mm (0,300 Zoll) dicken
Draht vorgenommen werden.

WICHTIG: Die Brile muB auf der Hllse
korrekt zentriert sein. Drehen Sie dazu die
Welle mit der Hand, um sicherzustellen,
daf sich die Dichtung frei drehen kann.
Wenn Sie in der Dichtung Gerausche
aufgrund von Metallkontakt héren,
wurde sie nicht richtig zentriert.

Bei Dichtung 155:

e Flhren Sie den Zentrierriemen durch
den Schlitz in der Nabenbrille ein.

e | &sen Sie die Brillenschrauben.

e | 6sen Sie die Einstellschrauben.
(Lésen Sie jedoch nicht die flachen
Innensechskantschrauben,
da dadurch der Sperring
herausfallen kann.)

e Schieben Sie den Riemen hinein,
bis er ganz um die Dichtungshulse
herumreicht. Er liegt um die Nabenbrille,
Dichtungshtilse und den Sperring.

e Ziehen Sie die Brillenschrauben
wieder fest.

e Ziehen Sie die Einstellschrauben
wieder fest.

e Entfernen Sie den Zentrierriemen.

Wenn nach wie vor Gerdusche aufgrund
von Metallkontakt zu héren sind, prifen
Sie die Zentrierung der Stopfbuchse.

Es sind alle notwendigen
VorsichtsmaBnahmen einzuhalten und
Ubliche Sicherheitsvorkehrungen zu
treffen, bevor Anlagen angefahren werden.

Diese Anleitung ist allgemein gehalten. Es wird angenommen, daB der Monteur mit Dichtungen vertraut
ist,insbesonderemitdenAnforderungenseinesBetriebesfiirdenerfolgreichenEinsatzvonmechanischen
Gleitringdichtungen. Im Zweifelsfall sollte eine mit den Dichtungen vertraute Person im Betrieb zu
Rate gezogen werden; andernfalls ist die Montage solange zu verschieben, bis ein Dichtungsvertreter
verflgbar ist. Alle notwendigen zusétzlichen Vorrichtungen (Heizung, Kiihlung, Spllung) sowie
Sicherheitsvorrichtungen, die zum erfolgreichen Einsatz erforderlich sind, missen gegebenenfalls
installiert werden. Diese Entscheidungen sind vom Benutzerzutreffen. Die Chemikalienliste dient nurfir
diese Dichtung als allgemeine Richtlinie. Die Entscheidung, diese Dichtung oder eine beliebige andere
Dichtung von Chesterton flir einen bestimmten Einsatzzweck zu verwenden, liegt ausschlieBlich im

Verantwortungsbereich des Kunden.

&® CHESTERTON.
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ZERLEGEN (1-6) — KLEIN (Welle/Hcilse 25 mm bis 60 mm [1 Zoll bis 2,5 Zoll])

Bei der Dichtung 155 mussen die Zungen n
oder die 478 bzw. eine andere Brille entfernt
werden, bevor die Dichtung zerlegt werden
kann. Entfernen Sie die Zungen, indem

Sie den Sperring entfernen, der die Zungen
befestigt. Driicken Sie dann die Zungen

in Richtung Mitte der Nabenbrille, und
schieben Sie sie heraus. Zum Entfernen der
478 oder einer anderen Brille ziehen Sie die
Brille einfach von der Nabenbrille weg.

Sie bendtigen die Imbusschltssel, die mit der Legen Sie die Dichtung mit dem Sperring nach
Dichtung mitgeliefert werden, sowie einen oben auf eine ebene Flache. Drehen Sie alle
O-Ring-Abzieher bzw. eine Heftklammer zum Einstellschrauben zurtck, bis sie die Hulse nicht
Zerlegen der Dichtung. mehr berthren. Entfernen Sie den Zentrierriemen.

Halten Sie die Hulse und die Brille zusammen, Legen Sie den Rotor und die Hulse neben die Heben Sie den Stator heraus, und entfernen Sie
drehen Sie die Dichtung-Baugruppe um, und Brillen-Baugruppe. den drehenden O-Ring.

heben Sie den Rotor und die Hilse heraus.

Trennen Sie dabei die Rotor-Dichtungsflache mit

den Fingern von der Stator-Dichtungsflache.

Drehen Sie die Dichtungsflachen in die

entgegengesetzte Richtung, bis diese nur noch

schwer zu trennen sind.

Entfernen Sie die Sicherungsscheibe und den
Stator-Mitnehmer mit den Federn. Nehmen Sie
die Federn aus dem Stator-Mitnehmer. Entfernen
Sie den Rotor, den Rotor-O-Ring und den
Wellen-O-Ring aus der Hulse.

&® CHESTERTON. 3
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MONTAGE (7-14) — KLEIN (Welle/Htilse 25 mm bis 60 mm [1 Zoll bis 2,5 Zoll])

Schmieren Sie den O-Ring fur den Hilsen-
Innendurchmesser mit dem mitgelieferten
Silikonfett, und montieren Sie ihn im Hulsen-
Innendurchmesser. Schmieren Sie den Rotor-
O-Ring, und montieren Sie ihn im Hulsen-
AuBendurchmesser.

Schieben Sie den Rotor auf die Hulse. Richten
Sie dabei die Mitnehmerzungen mit den
Schlitzen im Rotor aus. Schieben Sie den Rotor
Uber den O-Ring, bis der Rotor ansteht. Priifen
Sie, ob die Mitnehmerzungen richtig eingreifen.

Setzen Sie je eine Feder in die einzelnen Locher
des Stator-Mitnehmers. Sie konnen auf die
Unterseiten der Federn etwas Schmierfett
auftragen. Dadurch bleiben die Federn in

den Léchern.

Legen Sie die Nabenbrillen-Baugruppe mit der
Dichtungsseite nach oben auf eine ebene Flache.
Richten Sie die Schlitze im Stator-Mitnehmer

mit den Zungen in der Nabenbrille aus. Schieben
Sie den Stator-Mitnehmer ein, bis die Federn

die Nabenbrille bertihren. Legen Sie die
Sicherungsscheibe in die Nabenbrille. Sie ruht
auf dem Stator-Mitnehmer, bis die Dichtung
zusammengedrickt wird.

Schmieren Sie den drehenden O-Ring fur den
Stator. Schieben Sie den O-Ring auf den Stator
und dann den Stator in die Nabenbrille, bis er im
Stator-Mitnehmer eingreift. Achten Sie darauf,
daB die Mitnehmerzungen mit den Schlitzen im
Stator ausgerichtet sind.

Drehen Sie die Baugruppe um, und legen Sie sie
mit der Sperringseite der Hilse nach oben auf
eine ebene Flache. Schieben Sie den Sperring
Uber die Hulse. Richten Sie dabei die flachen
Innensechskantschrauben mit den kleineren
L6éehern und die Ringschneide-Einstellschrauben
mit den gréBeren Lochern aus. Driicken Sie am
Sperring nach unten, und ziehen Sie die flachen
Innensechskantschrauben und die Ringschneide-
Einstellschrauben fest. Priifen Sie, daB die Hulse
beim Festziehen der Einstellschrauben nicht
verzogen wurde. Achten Sie darauf, daB

die Schrauben nicht in die ID-Bohrung der

Hulse vorstehen.

Wischen Sie die Dichtungsflachen des Rotor-
Dichtungsrings und des Stator-Dichtungsrings mit
einem fusselfreien Tuch sauber. Legen Sie die
Nabenbrille mit dem eingelegten Stator und der
Statorseite nach oben auf einer ebenen Flache ab.
Legen Sie die Stirnflache der Stopfbuchse in die
Nabenbrille. Schieben Sie die Hilse mit
installiertem Rotor nach unten in die Nabenbrille.
Nehmen Sie die Nabenbrille und die Hilse in die
Hand, und driicken Sie die beiden Teile solange
zusammen, bis sich die Stirnflachen berthren.

Driicken Sie an der Nabenbrille nach unten, und
drlicken Sie den Zentrierriemen durch den Schlitz
in der Nabenbrille. Der Riemen muB so lange
hineingeschoben werden, bis er ganz um die
Hulse herumreicht. Er liegt um die Nabenbrille,
Dichtungshulse und den Sperring.

&) CHESTERTON.

Globaf Solutions, Local Service.



ZERLEGEN (1-8) — GROSS (Welle/Htilse tber 60 mm [2,5 Zoll])

COag

Sie bendtigen die Imbusschltssel, die mit der
Dichtung mitgeliefert werden, sowie einen
O-Ring-Abzieher bzw. eine Heftklammer zum
Zerlegen der Dichtung.

Bei der groB3en Dichtung 155 mlssen die Zungen
oder die 478 bzw. eine andere Brille entfernt
werden, bevor die Dichtung zerlegt werden kann.
Entfernen Sie die Zungen, indem Sie den Sperring
entfernen, der die Zungen befestigt. Driicken Sie
dann die Zungen in Richtung Mitte der Nabenbrille,
und schieben Sie sie heraus. Zum Entfernen der
478 oder einer anderen Brille ziehen Sie die Brille
einfach von der Nabenbrille weg.

Legen Sie die Dichtung mit dem Sperring nach
oben auf eine ebene Flache. Drehen Sie alle
Einstellschrauben zurlick, bis sie die Hulse nicht
mehr berUhren. Entfernen Sie den Zentrierriemen.

Halten Sie die Hilse und die Brille zusammen,

drehen Sie die Dichtung-Baugruppe um, und
heben Sie den Rotor und die Hilse heraus.

Trennen Sie dabei die Rotor-Dichtungsflache mit

den Fingern von der Stator-Dichtungsflache.

Legen Sie den Rotor und die Hilse neben die
Brillen-Baugruppe.

Entfernen Sie den Stator gemeinsam mit dem
Adapter. Trennen Sie die beiden, und entfernen

Sie dann den drehenden O-Ring.

Entfernen Sie den Stator-Mitnehmer mit den
Federn. Nehmen Sie den feststehenden O-Ring
aus dem Inneren der Nabenbrille. Entfernen Sie
die Federn aus dem Stator-Mitnehmer.

Entfernen Sie den Rotor, Rotor-O-Ring und
Wellen-O-Ring aus der Hulse.

&® CHESTERTON.
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MONTAGE (9-19) = GROSS (Welle/Hilse iiber 60 mm [2,5 Zoll])

Schmieren Sie den O-Ring fur den Hulsen-
Innendurchmesser mit dem mitgelieferten
Silikonfett, und montieren Sie ihn im Hulsen-
Innendurchmesser. Schmieren Sie den
Rotor-O-Ring, und montieren Sie ihn im Hlsen-
AuBendurchmesser.

Schieben Sie den Rotor auf die Hulse. Richten
Sie dabei die Mitnehmerzungen mit den Schlitzen
im Rotor aus. Schieben Sie den Rotor Uber den
O-Ring, bis der Rotor ansteht. Prifen Sie, ob die
Mitnehmerzungen richtig eingreifen.

Setzen Sie je eine Feder in die einzelnen Locher
des Stator-Mitnehmers. Sie konnen auf die
Unterseiten der Federn etwas Schmierfett
auftragen. Dadurch bleiben die Federn in den
Léchern.

Legen Sie die Nabenbrillen-Baugruppe mit der
Dichtungsseite nach oben auf eine ebene Flache.
Schmieren Sie den feststehenden O-Ring, und
montieren Sie ihn in der Nabenbrille. Richten Sie
die Schlitze im Stator-Mitnehmer mit den Zungen
in der Nabenbrille aus. Schieben Sie den Stator-
Mitnehmer ein, bis die Federn die Nabenbrille
berlihren. Legen Sie die Sicherungsscheibe in
die Nabenbrille.

Schmieren Sie den drehenden O-Ring flr den
Stator, und schieben Sie ihn in die Nut in der
Adapter-Bohrung. Legen Sie den Stator mit der
Dichtungsflache nach unten auf eine ebene
Flache, und drlicken Sie den Adapter auf den
Stator.

Schieben Sie die Stator- und Adapter-Baugruppe
in die Nabenbrille, bis sie im Stator-Mitnehmer
eingreift. Achten Sie darauf. daB die
Mitnehmerzungen mit den Schlitzen im Stator
ausgerichtet sind.

&) CHESTERTON.
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MONTAGE (9-19) = GROSS (Welle/Hilse iiber 60 mm [2,5 Zoll])

Wischen Sie die Dichtungsflachen des Rotor-
Dichtungsrings und des Stator-Dichtungsrings
mit einem fusselfreien Tuch sauber. Legen Sie
die Nabenbrille mit dem eingelegten Stator und
der Statorseite nach oben auf einer ebenen
Flache ab. Legen Sie die Dichtungsflache der
Stopfbuchse in die Nabenbrille.

Schieben Sie die Hilse mit installiertem Rotor
nach unten in die Nabenbrille. Nehmen Sie die
Nabenbrille und die Hulse in die Hand, und
driicken Sie die beiden Teile solange zusammen,
bis sich die Stirnflachen berlhren.

Drehen Sie die Baugruppe um, und legen Sie
sie mit der Sperringseite der Hilse nach oben
auf eine ebene Flache. Schieben Sie den
Sperring Uber die Hilse. Richten Sie dabei die
flachen Innensechskantschrauben und die
Ansatz-/Ringschneide-Einstellschrauben mit
den Kleineren Ldchern und die Ringschneide-
Einstellschrauben mit den gréBeren Lochern
aus. Driicken Sie am Sperring nach unten, und
ziehen Sie die flachen Innensechskantschrauben,
die Ansatz-/Ringschneide-Einstellschrauben
und die Ringschneide-Einstellschrauben fest.
Prufen Sie, daB3 die Hilse beim Festziehen

der Einstellschrauben nicht verzogen wurde.
Achten Sie darauf, daB die Schrauben nicht

in die ID-Bohrung der Hulse vorstehen.

Bringen Sie die Zungen wieder an, indem Sie
die Zungen in Richtung Mitte der Nabenbrille

driicken und dann hineinschieben. Montieren
Sie den Sprengring der Zungen. Die Montage
ist nun abgeschlossen.

Drticken Sie an der Nabenbirille nach unten, und
driicken Sie den Zentrierriemen durch den Schlitz
in der Nabenbirille. Der Riemen muf3 so lange
hineingeschoben werden, bis er ganz um die
Hdlse herumreicht. Er liegt um die Nabenbrille,
Dichtungshtilse und den Sperring.

&® CHESTERTON.
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DIMENSIONSDATEN (ZEICHNUNGEN) — KLEIN
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+— 1/16" Federspalt
(typisch)

478 BRILLE ZUNGEN
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DIMENSIONSDATEN (ZOLL) - KLEIN

STOPFBUCHSEN- G MIN G MIN
WELLEN- BOHRUNG ZUNGEN 478 NPT
GROSSE | DASH- | BMAX | BMAX [ € c E 3/8" | 1/2" | s/8" | 3/8" | 1/2" | 5/8" 478 |GROSSE
A |GROSSE|ZUNGEN| 478 | MIN | MAX | D | MIN F | SCHR. | SCHR. | SCHR. | SCHR. | SCHR. | SCHR. | H J K L M N P R s T U |BRILLE| V
1.000| 8 |[4.65|4.24|1.75|200|1.69|0.63|1.89|2.88 |3.01|3.13|2.90 - - 0.44|10.93|0.37|1.76 | 1.68 | 0.47 | 2.25| 2.45| 120 | 124 | 126 9 1/8"
1.125( 9 |4.69|4.24(1.88|2.03(1.82(0.63(1.89 292 |3.05|3.17 [ 2.90 = - | 044]093(037|1.89)|1.58|0.47|225|248| 122 [ 126 | 128 9 | 1/8"
1.2501 10 [4.90|4.49|2.00| 226|194 |0.63|1.89 | 3.13 | 3.26 | 3.38 | 3.21 - - 0.44|0.93|0.37|2.01|158|0.47|243|270| 124 | 128 | 130 | 11 1/8"
1.875( 11 |5.04[4.99(213|2.42(2.07 (0.63(1.89 | 3.27 | 3.40 | 3.52 | 3.52 = - | 044]093(037|214|1.58|0.47|2.75(284| 126 | 130 | 132 | 12 | 1/8"
1.500| 12 [5.23|4.99|225|262|219|0.63|1.89 | 3.46 | 3.59 | 38.71 | 3.52 - - 0.44| 0.93|0.37 1226|158 | 0.47|2.75|3.03| 128 | 132 | 134 | 12 1/8"
1.625( 13 [|5.29(4.99(2.38|2.68(2.32(0.63(1.89 352 |3.65|3.77 [ 3.51 | 3.63 - | 058]| 093|037 |239|1.58|0.47|2.87|3.08| 130 | 134 [ 136 | 13 | 1/8"
1.750| 14 [56.41|5.49|250|280|244(0.63|1.89|3.64 |3.77 | 3.89 | 3.74 | 3.86 - 0.58| 0.93|0.37| 251|158 |0.47 312|321 | 132 | 136 | 138 | 14 1/8"
1.875( 15 |5.53(5.49(2.63|2.93|2.57 [0.63(1.89 |3.76 | 3.89 | 4.01 [ 3.90 | 4.02 - | 058]| 093|037 |264)|1.58|0.47|325(3.33| 134 | 138 | 140 | 15 | 1/8"
2.000| 16 |5.74 (599 |2.75(3.18|2.69|0.63[1.89 | 3.97 | 410 | 4.22 | 415 | 4.27 - | 058]|093|037|276|1.58|0.47|350| 354 | 136 | 140 | 142 | 16 | 1/8"
2.125| 17 |6.04|5.99|2.88)|3.43|2.82|0.63|1.89 | 427 | 440 [ 452 |4.53 | 466 | 478 | 0.69| 0.93| 0.37|2.89 | 1.58 | 0.47 [3.75| 3.84| 138 | 142 | 144 | 18 | 1/8"
2.250| 18 |6.14|6.24|3.00|3.55|2.94|0.63[1.89 | 438|451 |4.63|4.56 469 |481|069|093|0.37|3.01]|158]|0.47[3.87|3.94| 140 | 144 | 146 | 19 | 1/8"
2.375| 19 |6.29|6.24|3.13|3.59|3.07 | 0.63|1.89 | 452 | 4.65 | 4.77 | 4.56 | 469 | 4.81 | 0.69| 0.93| 0.37 | 3.14 | 1.58 | 0.47 [3.90| 4.08| 142 | 146 | 148 | 19 | 1/8"
2500| 20 |6.41|6.49|3.25|3.80|3.19|0.63[1.89 | 4.65|4.78 [4.90 |4.79 [4.92 | 5.04| 0.69| 0.93| 0.37|3.26 | 1.58 | 0.47 | 4.12| 4.21| 144 | 148 | 150 | 20 | 1/8"
DIMENSIONSDATEN (MM) — KLEIN
STOPFBUCHSEN- GMIN G MIN
WELLEN- BOHRUNG ZUNGEN 478 NPT
GROSSE| BMAX | BMAX | C c E 8gmm [ 10mm|12mm | 8mm |10 mm | 12 mm 478 | GROSSE
A |ZUNGEN| 478 | MIN | MAX | D MIN F | SCHR. | SCHR. | SCHR. | SCHR. | SCHR. [ SCHR. [ H J K M N P R S T U |BRILE| V
25 118 | 108 | 44 51 43 16 48 70 72 74 71 73 - 11 24 9 44 40 12 57 62 120 | 124 | 126 9 1/8"
28 118 | 108 | 47 52 46 16 48 70 72 74 71 73 = 1 24 9 47 40 12 57 62 121 | 126 | 128 9 1/8"
30 124 | 111 49 57 48 16 48 76 78 80 7 79 - 1 24 9 49 40 12 60 68 123 | 127 | 129 10 1/8"
32 124 | 114 | 51 58 50 16 48 7 79 81 78 80 = 1 24 9 51 40 12 62 69 124 | 128 | 130 | 11 1/8"
33 124 | 114 | 52 59 51 16 48 76 78 80 78 80 - 1 24 9 52 40 12 62 69 125 | 129 | 131 11 1/8"
35 (128 | 127 | 54 62 52 16 48 80 82 84 86 88 = 11 24 9 54 40 12 70 72 | 126 | 130 | 132 | 12 | 1/8"
38 | 183 | 127 | 57 67 56 16 48 85 87 89 86 88 - 1 24 9 57 40 12 70 77 | 128 | 132 | 134 | 12 | 1/8"
40 | 134 | 127 | 59 68 58 16 48 86 88 | 90 86 88 9 | 15 24 9 59 40 12 73 78 | 129 | 134 | 135 | 13 | 1/8"
43 | 134 | 127 | 62 69 61 16 48 86 88 | 90 86 88 90 | 15 24 9 62 40 12 73 78 | 131 | 135 | 137 | 13 | 1/8"
45 [ 140 | 139 | 64 73 63 16 48 92 94 | 96 92 94 9 | 15 24 9 64 40 12 79 84 (132 | 136 | 138 | 14 | 1/8"
48 | 139 | 139 | 67 74 66 16 48 91 93 95 92 94 96 | 15 24 9 67 40 12 79 84 | 134 | 139 | 140 | 14 | 1/8"
50 [ 145 | 139 | 69 78 68 16 48 97 99 (101 96 98 | 100 | 15 24 9 69 40 12 82 89 (136 | 140 | 142 | 15 | 1/8"
55 150 | 168 | 74 83 73 16 48 102 | 104 | 106 | 112 | 114 | 116 17 24 9 74 40 12 94 94 139 | 143 | 145 18 1/8"
60 160 | 158 | 79 91 78 16 48 112 [ 114 | 116 [ 113 | 1156 [ 117 17 24 9 80 40 12 99 | 104 | 142 | 146 | 148 19 1/8"
LEGENDE (Zeichnungen und Tabelle)
A — WellengroBe
B — Maximaler Brillenzungen-Durchmesser
C - Innendurchmesser der Stopfbuchse
D - Dichtungsdurchmesser in der Stopfbuchse
E — Minimale Stopfbuchsentiefe
F — Gesamte Dichtungslange
G - Min. Teilkreis nach SchraubengréBe
H — Schlitzbreite
J — Nabenbrillenflansch, Breite
K — Nabenbrillen-Schlitzdurchmesser
L — Sperring-Durchmesser
M- Abstand von Stopfbuchsen-Stirnflache
zu Einstellschrauben
N — Abstand von Stopfouchsen-Stirnflache
zu Wellen-O-Ring
P — Nabenbrillen-Schlitzdurchmesser
R — Nabenbrillen-Durchmesser
S - Wellen-O-Ring
T - Rotor-Dichtung, O-Ring
U — Stator-Dichtung, O-Ring
V — NPT-GroBe
9
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DIMENSIONSDATEN (ZEICHNUNGEN) - GROSS UND UBERGROSS

GROSS
-~ E F -
MIN
W
A
— T
CD— N ———
S E——
|
4 . 3/32" Federspalt
(Typisch)
S T U \Y

e— J —»

— K —>

UBERGROSS - KLEIN
(Welle/Htilse 28,7 mm bis 63,6 mm [1,3 Zoll bis 2,50 Zoll])

- F

“ E

UBERGROSS - KLEIN
(Welle/Htilse 66,8 mm bis 120,6 mm [2,63 Zoll bis 4,75 Zoll])

B —

E MIN

e

ZUNGEN

VORSICHT:

Vor dem Betrieb entfernen

o

cC pYf———————- A L R C D x———————- A L R
TN M
— R . rN M
— — | F T
\\’\k JF 1/16" Federspalt
(Typisch) \.\“_ —» «— 3/32" Federspalt
—J — (Typisch)
“~— K—*
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DIMENSIONSDATEN (ZOLL) - GROSS

STOPFBUCHSEN-

WELLEN- BOHRUNG G MIN 0-RINGE NPT
GROSSE | DASH- B [ [ E 172" 5/8" 34" GROSSE
A GROSSE | MAX MIN MAX D MIN F SCHR. | SCHR. SCHR. J K L M N R s T u v w
2.625 21 7.63 3.63 4.00 3.54 0.88 2.50 535 | 548 5.60 1.08 1.33 3.49 2.22 0.68 4.79 231 234 236 239 1/4"
2.750 22 7.76 375 | 413 | 3.67 | 0.88 250 | 548 | 5.60 573 | 1.08 1.33 | 3.61 2.22 0.68 | 4.92 232 235 237 240 174"
2.875 23 7.88 3.88 4.25 3.79 0.88 2.50 560 | 5.73 5.85 1.08 1.33 3.74 2.22 0.68 5.04 233 236 238 241 1/4"
3.000 24 8.01 4.00 | 444 | 3.92 0.88 250 | 573 | 585 598 | 1.08 133 | 386 | 2.22 0.68 | 5.17 234 237 239 242 174"
3.125 25 8.13 413 4.55 4.04 0.88 2.50 5.85 | 5.98 6.10 1.08 1.33 3.99 2.22 0.68 5.29 235 238 240 243 1/4"
3.250 26 8.26 425 | 469 | 417 | 0.88 250 [ 598 | 6.10 6.23 | 1.08 1.33 | 4.11 2.22 0.68 | 5.42 236 239 241 244 1/4
3.375 27 8.38 4.38 4.80 4.29 0.88 2.50 6.10 | 6.23 6.35 1.08 1.33 4.24 2.22 0.68 5.54 237 240 242 245 1/4"
3.500 28 8.51 450 | 494 | 442 0.88 250 | 623 | 6.35 6.48 | 1.08 133 | 436 | 2.22 0.68 | 5.67 238 241 243 246 174"
3.625 29 8.63 4.63 5.05 4.54 0.88 2.50 6.35 | 6.48 6.60 1.08 1.33 4.49 2.22 0.68 5.79 239 242 244 247 1/4"
3.750 30 8.76 475 | 514 | 467 | 0.88 250 | 6.48 | 6.60 6.73 | 1.08 1.33 | 4.61 2.22 0.68 | 5.92 240 243 245 248 174"
3.875 31 8.88 4.88 5.26 4.79 0.88 2.50 6.60 | 6.73 6.85 1.08 1.33 4.74 2.22 0.68 6.04 241 244 246 249 1/4"
4.000 32 9.01 5.00 | 544 | 492 0.88 250 | 6.73 | 6.85 6.98 | 1.08 133 | 486 | 2.22 0.68 | 6.17 242 245 247 250 174"
4.125 33 9.13 5.13 5.55 5.04 0.88 2.50 6.85 | 6.98 7.10 1.08 1.33 4.99 2.22 0.68 6.29 243 246 248 251 1/4"
4.250 34 9.18 525 | 569 | 517 | 0.88 250 | 6.89 | 7.02 714 | 1.08 1.33 | 5.11 2.22 0.68 | 6.33 244 247 249 252 174"
4.375 35 9.30 5.38 5.81 5.29 0.88 2.50 7.02 | 714 7.27 1.08 1.33 5.24 2.22 0.68 6.46 245 248 250 253 1/4"
4.500 36 9.43 550 | 594 | 542 0.88 2.50 714 | 7.27 7.39 | 1.08 133 | 536 | 2.22 0.68 | 6.58 246 249 251 254 174"
4.625 37 9.56 5.63 6.06 5.54 0.88 2.50 7.27 | 7.39 7.52 1.08 1.33 5.49 2.22 0.68 6.71 247 250 252 255 1/4"
4.750 38 9.76 575 | 6.22 5.67 | 0.88 2.50 747 | 7.60 7.72 | 1.08 1.33 | 5.61 2.22 0.68 | 6.91 248 251 253 256 1/4"

DIMENSIONSDATEN (MM) - GROSS
STOPFBUCHSEN-
WELLEN- BOHRUNG G MIN 0-RINGE NPT
GROSSE B c c E 10mm | 12mm | 16mm GROSSE
A MAX MIN MAX D MIN F SCHR. | SCHR. SCHR. J K L M N R s T u v w
65 194 92 102 90 22 64 132 134 138 27 34 89 56 17 122 231 234 236 239 1/4"
70 197 95 105 93 22 64 135 137 141 27 34 92 56 17 125 232 235 237 240 1/4"
75 203 100 113 99 22 64 141 143 147 27 34 98 56 17 131 234 237 239 242 1/4"
80 207 105 116 103 22 64 144 146 150 27 34 102 56 17 134 236 238 240 243 1/4"
85 213 110 122 109 22 64 151 158 157 27 34 108 56 17 141 237 240 242 245 1/4"
90 216 115 125 113 22 64 154 156 160 27 34 112 56 17 144 239 241 243 246 1/4"
95 222 120 131 118 22 64 160 162 166 27 34 117 56 17 150 240 243 245 248 1/4"
100 229 127 138 125 22 64 167 169 173 27 34 123 56 17 157 242 245 247 250 1/4"
110 236 136 148 134 22 64 174 176 180 27 34 133 56 17 164 245 248 250 253 1/4"
120 248 145 158 144 22 64 186 188 192 27 34 142 56 17 176 248 251 253 256 1/4"
DIMENSIONSDATEN (ZOLL) - UBERGROSS
STOPFBUCHSEN-

WELLEN- BOHRUNG GMIN 0-RINGE NPT
GROSSE | DASH- B c c E 3/8" | 1/2" | 58" | 34" 78" GROSSE
A | GROSSE| MAX | MIN MAX D MIN F SCHR. | SCHR. | SCHR. | SCHR. | SCHR. J K L M N R S T u v w
1.125 9 529 | 250 | 2756 | 1.82 | 0.63 | 1.89 | 3569 | 3.72 | 3.84 = - 093 | 118 | 1.89 | 1.68 | 047 | 315 | 122 | 126 128 N 1/4"
1.375| 11 557 | 268 | 3.00 [ 2.07 | 0.63 | 1.89 | 3.86 | 3.99 | 4.11 = = 093 | 118 | 214 | 168 | 0.47 | 343 | 126 | 130 132 = 1/4"
1.750 | 14 6.64 | 3.37 | 3.756 | 244 | 0.63 | 1.89 | 493 | 5.06 | 5.18 = N 093 | 1.18 | 2.51 168 | 047 | 449 | 132 | 136 138 N 1/4"
1.875| 15 6.58 | 342 | 381 | 257 | 0.63 | 1.89 | 4.88 | 5.01 5.13 = = 093 | 1.18 | 264 | 1.58 | 047 | 444 | 134 | 138 140 = 1/4"
2125| 17 731 | 875 | 425 | 282 | 0.63 | 1.89 | 660 | 673 | 5.85 = N 093 | 118 | 289 | 1.68 | 0.47 | 517 138 | 142 144 N 174"
2,500 | 20 814 | 437 | 475 | 319 | 0.63 | 1.89 | 6.43 | 6.56 | 6.68 = = 093 | 1.18 | 326 | 1.68 | 0.47 | 6.00 | 144 | 148 150 = 1/4"
2.625| 21 8.04 | 438 | 478 | 3.54 | 0.88 | 2.50 - 583 | 596 | 6.08 | 6.21 1.08 | 1.33 | 349 | 222 | 068 | 5.27 | 231 234 236 239 | 1/4"
2750 22 8.04 | 428 | 478 | 3.67 | 0.88 | 2.50 = 583 | 596 | 6.08 | 6.21 1.08 | 1.33 | 3.61 | 222 | 0.68 [ 5.27 | 232 | 235 237 240 | 1/4"
3.000| 24 8.65 | 475 | 639 | 3.92 | 0.88 | 2.50 - 6.44 | 6.57 | 669 | 6.82 | 1.08 | 1.33 | 3.86 | 222 | 0.68 | 5.88 | 234 | 237 239 242 | 1/4"
3.375| 27 854 | 478 | 627 | 429 | 0.88 | 2.50 = 6.33 | 6.46 | 6.58 | 6.71 1.08 | 1.33 | 424 | 222 | 0.68 | 5.77 | 237 | 240 242 245 | 1/4"
3.750| 30 9.63 | 6578 | 6.40 | 467 | 0.88 | 2.50 - 7.41 754|766 | 7.79 | 1.08 | 1.33 | 461 | 222 | 0.68 | 6.86 | 240 | 243 245 248 | 1/4"
4125| 33 954 | 678 | 6.27 | 5.04 | 0.88 | 2.50 = 733 | 7.46 | 7.58 | 7.71 1.08 | 1.33 | 499 | 222 | 0.68 | 6.77 | 243 | 246 248 251 1/4"
4.750| 38 | 11.25| 7.03 | 7.65 | 6.67 | 0.88 | 2.50 . 9.04 | 917 [ 929 | 942 | 1.08 | 1.33 | 661 | 222 | 0.68 | 8.48 | 248 | 251 253 256 | 1/4"

LEGENDE (Zeichnungen und Tabelle)
A — WellengroBe L — Sperring-Durchmesser
B — Maximaler Brillenzungen-Durchmesser M- Abstand von Stopfbuchsen-Stimflache zu
C - Innendurchmesser der Stopfbuchse Einstellschrauben
D — Dichtungsdurchmesser in der Stopfbuchse N — Abstand von Stopfbuchsen-Stimflache zu Wellen-O-Ring
E - Minimale Stopfbuchsentiefe R — Nabenbrillen-Durchmesser
F — Gesamte Dichtungsléange S — Wellen-O-Ring
G - Min. Teilkreis nach SchraubengréBe T — Rotor-Dichtung, O-Ring
J — Nabenbrillenflansch, Breite U — Stator-Dichtung, O-Ring
K — Abstand von Stopfbuchsen-Stirnflache V — Brillen-O-Ring (nur fur groBe und UbergroBe Dichtungen)
zu ZungenrUckseite W- NPT-GroBe
11
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TEILEBEZEICHNUNG

KLEIN GROSS
(Welle/Hdilse 25 mm bis 60 mm [1 Zoll bis 2,5 Zoll]) (Welle/Huilse tiber 60 mm [2,5 Zoll])

ab~r b=
O~ bowON=

6

7

4

8

4
LEGENDE LEGENDE
1 — Schraubenzunge 10 — Stator-Mitnehmer 1 — Schraubenzunge 10 — Stator-Mitnehmer
2 — Rohrstopfen 11 — Zentrierriemen 2 — Rohrstopfen 11 — Zentrierriemen
3 - Rotor, Dichtungsring 12 — Ringschneide-Einstellschraube 3 - Rotor, Dichtungsring 12 — Flache Innensechskantschraube
4 - O-Ring 13 - Sperring 4 - O-Ring 13 — Punkt
5 — Hilse 14 — Punkt 5 — Hilse 14 — Sperring
6 - Dichtung 15 — Flache Innensechskantschraube 6 — Stator-Dichtungsring 15 — Ringschneide-Einstellschraube /1/4
7 — Nabenbrillen-Baugruppe 16 — Sprengring 7 — Dichtung Ansatzschraube (nicht dargestellt)
8 — Stator-Dichtungsring 17 — Feder 8 — Nabenbrillen-Baugruppe 16 — Feder
9 — Sicherungsscheibe 18 — Schraubenzungenfeder 9 - Adapter 17 — Sprengring

18 — Schraubenzungenfeder

155 ist ein Warenzeichen der A.W. Chesterton Company.

CHESTERTO N ISO-Zertifikate sind erhéltlich unter www.chesterton.com/corporate/iso
®

Global Solutions, Local Service.

860 Salem Street

Groveland, MA 01834 USA

Telefon: 781-438-7000 Fax: 978-469-6528
www.chesterton.com

© A.W. Chesterton Company, 2014. Alle Rechte vorbehalten.
® Gesetzlich geschiitzte Schutzmarke der A.W. Chesterton Company FORMNO.G71379 REV.5
in den USA und anderen Landern eingetragen. 155 CARTRIDGE SINGLE SEAL INSTALLATION INSTRUCTIONS - GERMAN PRINTED IN USA 04/14



